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Wazne informacje

Obstuga systemu operacyjnego

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, zapoznaj sie z instrukcjg instalacji lub strong Wymagania systemowe na
http://www.alphacam.com.

Wiecej informacji o nowych funkcjach

Dokument Co nowego zawiera tylko krotkie wprowadzenie do nowych funkcji dostepnych w tej wersji. Wiecej
szczegotéw i przykladow dotyczgcych tej funkcji mozna znalez¢ na naszej stronie Wiki forow spotecznosci
klientow.

Data wygasniecia konserwacji ALPHACAM

Aby uruchomié¢ ALPHACAM 2025.2, data wygasniecia konserwacji licencji musi przypada¢ na marzec 2025 r.
lub pézniej.

24 lipca 20252025 lipiec 24



(‘ ‘ HEXAGON Co Nowego w ALPHACAM 2025.2

www.alphacam.com

Wspierane wersje plikow CAD
Obstugiwane wersje plikow CAD
0 Do importu modeli brytowych CAD, niezbedny jest modut xSolids

i W przypadku importu plikéw Autodesk Inventor nalezy zaisntalowa¢ Autodesk Inventor® lub
Inventor® Apprentice Server™.

Program i wersja

ACISR1-20251.0

Adobe lllustrator

Adobe PDF

ALPHACAM Designer Files

Autodesk Inventor 2025 o

Creo 11.0

DXF/DWG (AutoCAD 2018)

IGES (not version specific)

JT Open 10.10

NX Unigraphics UG11 — NX 2412

Parasolid 9.0 v37.0.185.1

Part Modeler (current)

PostScript

Rhino 7.0

SketchUp 2022

Solid Edge V18 — SE 2025

SOLIDWORKS 2025

Spaceclaim 2019 R1

STEP AP203/AP214/AP242 (preferred Schemas)

STL (not version specific)

VISI Version (current)

Dodatkowo ptatne

Program i wersja

CatiaV44.1.9-4.24

CATIA V5 R8 - V5-6R2025

CATIA V6 Up to V6 R2025

Note: CATIA V6 users should export their database objects as CATIA V5 CATParts or CATProducts.
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Raport Konserwacji

Raport Konserwacji
Ponizej znajduje sie lista poprawek btedéw i ulepszen wprowadzonych w ALPHACAM 2025.2:

ID ‘ Opis | Status sprawy

28386 Z Contour Roughing - Max Plunge depth on Entry settings does not appear to Fixed.
have any effect.

33444 Edit - Array - If dimensions are included in the Array, extras are created. Fixed.

37798 Automation Manager - CV Materials Library - Alert User if database Fixed.
configuration file is missing.

42206 Nesting - Selection of Parts - Grouped Toolpaths not being selected correctly. Fixed.

42288 Automation Manager - Layer Mapping — Multi-select delete styles. Implemented.

42475 API - Hatching - Hatched Paths are always created on the Active Drawing. Fixed.

42613 Solid Simulation - Material transfer happens too many times. Fixed.

43299 Portuguese Language update. Implemented.

43302 Solid Simulation - Move Material - Clamps and Material not synced. Fixed.

43322 Simulation - Quickshade Simulation much slower at full speed than 2024.4. Improved.

43361 Reports - Sample Scripting Report contains error. Fixed.

43362 Automation Manager - Alphabetical Ordering - Copied Jobs are not ordered Fixed.
correctly when Alphabetical sorting is active.

43431 Simulation - Operation by Operation in old simulator no longer works in Fixed.
2025.1.

43496 Solid Simulation - Improve Cancel Automatic Material Creation. Implemented.

43596 ModuleWorks 2024.12 Chinese Traditional Resource DLLs. Added.

43624 Sheet Database - Materials - Ordering reverts back and user defined order is Fixed.

not remembered.

43625 Automation Manager - Failing to Apply Toolpaths since ACAM-39571 when Fixed.
xPositional is not Present.

43648 NestPart.PlacePart crashes or fails to place the part. Fixed.

43784 Update SolidLink 2025.2. Implemented.

43785 Update NCSIMUL 2025.2. Implemented.

43898 Update Parasolid to v37.0.185.1. Implemented.

44110 Reports - Filled Colour in Reports does not populate Duplicate Part Pictures. Fixed.
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Toczenie

Toczenie - Dodano przyciski wyboru

Co Nowego w ALPHACAM 2025.2
www.alphacam.com

Wprowadzono dalsze ulepszenie w cyklu Part-Off. Teraz mozliwe jest wybranie pozioméw Z i Srednica z
rysunku za pomocg nowo zaimplementowanych przyciskow Wskaz (...) znajdujgcej sie obok kazdego pola

wprowadzania recznego.

Tk Part-Off
General ZLlevel and Diameters Tool Data  Approach
Z Level and Diameters
End of Part (Z) 30

< 4

Finish Cut to Diameter (x) 1

600

First Feed to Diameter {¥) 10

Final Feed as % of First
25
Feed

Final Spindle Speed as % of

First Speed = [CJUse Part Catcher
Width of Chamfer 2
Outer Diameter of Chamfer 20 l l

Groove Side Clearance 0.1

OK Cancel
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Toczenie - Planowanie - Dodano przycisk wyboru

Wprowadzono dalsze ulepszenie cyklu planowania. Teraz mozliwe jest wybranie wartosci Srednica z rysunku
za pomocg howo zaimplementowanego przycisku Wskaz (...) znajdujgcej sie obok pola wprowadzania
recznego.

| H Facing 2
| General Tool Data  Approach

[ Tool

OpMo. 1. 2

Tool EDLM 009 1,5 60 30 &0 GC1020 PK

Change Tool... X

Machining
[sacestock 0.2

Width of Cut 3

Face Down to X Diameter 0

Feeddn Distance 1

Lift-off
O Rapid
() Feed

OK Cancel
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Toczenie — Dojazd Bezpieczny Z - Dodano przycisk wyboru

Zaktadka Dojazd cykli tokarki umozliwia teraz pobranie wartosci pozycjonowania Z z rysunku za pomocg howo
zaimplementowanego przycisku Wskaz (...) znajdujgcej sie obok pola wprowadzania recznego.

Izo 22dia General Configure ToolData Approach
Approach —
O

Oixz

O Direct

oI ]
,l
T

(7 Manual

SafeZ

B usesafez Pr'ﬁon k

Z Position  38.9744 ...

Diameter

[T chedk Diameter Clearance

OK Cancel
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Toczenie - Definiuj narzedzie - Uwzglednij opcje chtodziwa w definiowaniu i edycji
oprzyrzagdowania tokarki

Mozliwos¢ ustawienia opcji chtodziwa, takich jak zalewanie i mgta, zostata dodana do definicji narzedzia
tokarki.

EDLY 04 1693 52 35 CT525 F o
Tool Number 999 Tool Motes
Clearance Angle 52
Tip Radius 0.4
Feed/Rev %
X 0.2 ¥Z 0.2 Z 0.2
Turret Offsets
X0 Z 0
Lnits Spindle Rotation
O Metric Ocw
(O nch O cow
Coolant
© none i) Flood
() Mist (") Through Tool
Simulation
[ ] Use Advanced Graphics
Width of Insert 4
Width of Holder 12
Turret Location Offset X 0
Turret Location Offset Z 0
oK Cancel
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Podczas tworzenia operacji toczenia, ustawienie chtodziwa jest teraz odczytywane z ustawienia narzedzia:

= Diameter Rough x

General ToolData  Rapids between operations

Tooling

Tool Mumber 999

Offset Mumber 939

Tip Radius 0.8

SURFACE Speed: S5 400
Feedper REV (X): F 0.4
Feed per REV (X/Z): F 0.4

Feedper REV (Z): F 0.4

&

Speed
O surface
O spindie Coolant

o Mone
Feed Cimist
© per REV () Flood
() per MIN () Through Tool

OK Cancel
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www.alphacam.com
2D Wejscia

2D wejscie - Poczatek i koniec w srodku okregu

Do zaktadki Wejscie/wyjscie 2D dodano nowg opcje Rozpocznij i Zakoncz w srodkach okregu 2D . Po
wybraniu i zastosowaniu do kotowej sciezki narzedzia, srodek tego okregu jest uzywany jako punkt
poczatkowy i kohcowy dla potencjalnych klientéw. Jesli Sciezka narzedzia nie jest okregiem, wejscie oraz
wycofanie jest stosowane przy uzyciu innych parametréw, tak jak poprzednio.

Nowe opcje sg dostepne w operacjach 2D, takich jak obrébka konturéw, obrébka otworéw i fazowanie.

Gdy nowa funkcja Poczatek i Koniec w srodku okregu jest aktywny na kotowej Sciezce narzedzia:

e Linia —ignoruje podang dtugos¢ i kat linii. Dodawana jest linia, ktéra biegnie prosto do/od srodka okregu. W
przypadku naktadania sie wejscie i wyjscie bedg sie na siebie naktadac.

e Luk — ignoruje promien i kierunek. Dodawany jest tuk 180 stopni, ktéry zaczyna sie/konczy w srodku okregu.
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e Linia + Luk niestyczny — wykorzystuje podany promien tuku do utworzenia tuku 90 stopni i linii do/od $rodka
okregu.

e Linia + Luk styczny — uzywa podanego promienia tuku, ale ignoruje dtugos¢ i kat linii. Jesli promien jest zbyt
duzy, zostanie on automatycznie zastgpiony przewodem tylko liniowym. Gdy pasuje, obliczany jest tylko kat
rozwarcia fuku, co oznacza, ze uzytkownik zobaczy linie styczng do/od srodka okregu.
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3D obrdébka

3D obrdbka - Skrécono czas przetwarzania Sciezek narzedzi duzych modeli

Wydajnosc¢ obrébki 3D zostata poprawiona w przypadku ztozonych modeli, ktére majg cechy wykraczajace
poza okreslone limity Z dla obrébki.

-
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Definicja narzedzia

Definicja narzedzia - Nowe ustawienia wejscia w materiat — skrawanie srodkiem narzedzia i
maksymalna gtebokos¢ zagtebiania

Okno dialogowe Definicja narzedzia zostato ulepszone w celu obstugi niektérych ustawien wymaganych dla
opcji wejscie w cyklach obrébki zgrubnej z krokiem Z i obrobki kieszeni. Nowe parametry to pole wyboru
narzedzie moze skrawac srodkiem i wartos¢ Maksymalna gtebokos¢ zagtebiania.

Wartosci te bedg wypetniane przez cykle obrébki, aby kontrolowaé kryteria zagtebiania/wejscia narzedzia.

Tooling
Tool Mumber 1
Offset Mumber 1
Length 52
Diarmeter 20
) Units
Spedal  Mope e -
© Metric () Inch
0
a Spindle Rotation
Qcw (cow
0
Cut Depths
Depthof Cut 0
Coolant Maximum Depth 0
Redraw
o Mone
. Material Entry Colour
(_J Mist
— Centre Cutting Tool Default
(_)Flood
() Through Tool Mandmum Plunge Depth 0 Edit
Feeds and Speeds
0 calculated () Fined
Simulation
Feed/Tooth 0.1 0
Number of Teeth 1 i Tool Notes...
i}
oK Cancel
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Obrobka kieszeni i obrobka zgrubna z krokiem Z

Obrdbka kieszeni i obrobka zgrubna - Ulepszony typ podejscia do wejscia na rampe

Podczas tworzenia nowego cyklu obrébki kieszeni lub zgrubnej konturu Z parametry Skrawanie $rodkiem
narzedzia i Maksymalna glebokos$¢ zagtebiania zostang wypetnione przy uzyciu wartosci zapisanych w
narzedziu:

o Jesli frezowanie srodkiem narzedzia jest zaznaczone, a maksymalna glebokosé zagtebiania wynosi zero,
ALPHACAM zatozy, ze narzgdzie moze zanurzy¢ si¢ do wymaganej gtebokosci cigcia i nie zmieni kgta rampy.

o Jesli frezowanie srodkiem narzedzia nie jest zaznaczone, a maksymalna glebokos¢ zagtebiania wynosi zero,
narzedzie nie moze w ogdle zanurzyc¢ sie w materiale. Je$li to mozliwe, musi podej$¢ z zewnatrz lub uzyé
wstepnie wywierconego otworu jako punktu poczatkowego.

e Jesli dla maksymalnej gtebokosci zagtebiania zostanie okreslona wartos¢ rézna od zera, ktéra jest mniejsza
niz grubos¢ ciecia, ALPHACAM obliczy maksymalny kat rampy, ktéry zapewni, ze maksymalna gtebokos¢
zagtebiania narzedzia nie zostanie przekroczona. Jedli ten obliczony kat rampy jest mniejszy niz parametr
operacji, zamiast niego zostanie uzyta obliczona wartosc.

e  Aby uzyskac zanurzenie pionowe (90 stopni), nalezy uzy¢ srodkowego narzedzia thgcego o maksymalnej
glebokosci zagtebiania wiekszej niz gtebokos¢ ciecia.

e —— S — —_

| (@) CONTOUR POCKET - Sides : Vertica
| Types General Levelsand Cuts MachiningData Tool Data

Z Levels (or Distance from Plane)

Safe Rapid Level 111

Rapid DownTa 11

Material Top 0

Final Depth 0

Max Depthper Cut 6

Cutting Order ¥Y Corners
O by Zone O Roll Round
by Level () straight
ntry
Approach Type  Ramp ~ e Centre Cutting Tool

Slope Angle for Lead-In (0 = Horizontal) 45

Maximum Plunge Depth 2

QK Cancel Preview Help
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Obrébka kieszeni

Obrébka kieszeni - Obstuga kompensacji G41/G42 dla przejs¢ wykonczeniowych

Obrébka kieszeni zostato znacznie ulepszone, aby dodaé zaawansowang kontrole nad przejsciem
wykanczajgcym. Uzytkownicy mogg teraz wybiera¢ miedzy starszag opcja: dodania petnej operacji przejscia
koncowego (Dodaj operacje sciezki ciecia) a nowa opcjg Dodaj proste przejscie wykanczajace i brak
przejscia wykanczajacego:

Wazne: Ten element sterujacy nie jest dostepny dla kieszeni profilowych

| Types General Levelsand Cuts Machining Data Lead-InfOut Tool Data

Tool

-

OpNo. 1
Tool: 10MM CUTTER

Change Tool...

Type

© Contour 0
O Linear

O spiral

O waveform

Use Max Feed on Back Passes High Speed Feed Rate 9856

Mill Type I}
© climb (O Conventional (O Optimised

([ High Speed Cornering Minimum Radius 0

() Take Account of Previous Machining

Finish Pass

() Add Cut Path Operation
© Add Simple Finish Pass
(O No Finish Pass

0O Apply Compensation on Rapid Approach
/Retract

Simple Finish Pass Compensation
Tool Centre

© Machine Comp (G41/42)

() 6G41/42 on Tool Centre

oK Cancel Preview Help

24 lipca 20252025 lipiec 24



(‘ ‘ HEXAGON Co Nowego w ALPHACAM 2025.2

www.alphacam.com

Biblioteka narzedzi

Biblioteka narzedzi - Dodawanie pél Skrawanie srodkiem i Maksymalna glebokosé
zagiebiania

Biblioteka narzedzi zostata wzbogacona o pola Center Cutting (Skrawanie srodkiem narzedzia) i Max
Depth (Maksymalna gtebokos$¢ zaglebiania). Widocznos¢ kazdego z nich mozna przetaczyé, klikajgc
prawym przyciskiem myszy pasek nagtéwka. Domysinie wszystkie narzedzia ptaskie, promieniowe i kulowe
beda ustawione na skrawanie srodkiem i bedg mialy maksymalng gtebokos$¢ zagtebiania rowng 0.
Narzedzie mozna edytowac, aby zmienic te parametry.

Tacls (CAALPHACAMVLICOMDAT rtools alp) -

; ] - I
+ B 7 Xge B I | 2
Add Folder  Print bdit  Delete Select  Select Set Default Define Ball Bull Hat Drill Tap Disk  User

tolist  Toolk Tool Material Tool  Holder  Tool
Toal Search Taol Filter

=i Ciialphacam, \rtcals.alp Number Type  Ofiset 5-fis Diameter Radius / Cone Angle (Pril)[Maximum Plunge DepthJGentre Cutting] Length Testh Fixed Feed Fied Speed Nate [THT)
1 0.0

1 Far 1000.0 18000

g
H

ACAM-40501

1 AdvSAXISAC2024

L AdveAXISAC2025
Agaregate Tools
b T

15 Hal 15 150 04 0.0) Ves |
10 Fat 10 100 04 50.0f No
12 Fat 12 120 0.4 15.0] Ves|
G99 Ball 908 =ew 120 64 0.0] ves| 500

6000.0 18000
5000.0 18000
8000.0 10000
6000.0 18000

&
B
-

Wprowadzono kolejng zmiane, zgodnie z ktérg wszelkie zmiany wprowadzone w kolejno$ci i szerokosci
kolumn w bibliotece narzedzi w ALPHACAM 2025.2 zostang zapamietane w wersji 2025.2 i nie bedg miaty
wplywu na biblioteke narzedzi w starszych wersjach ALPHACAM. Po zapisaniu konfiguracji z ALPHACAM
2025.2 zmiany wprowadzone w bibliotece narzedzi w starszych wersjach ALPHACAM nie bedg juz miaty
wplywu na ALPHACAM 2025.2.
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Symulacja Brytowa

Brytowa symulacja - Dodanie poréwnania modelu

Mozliwo$¢ poréwnania wyniku symulacji z oryginalnym modelem brytowym zostata zaimplementowana w
symulacji bryt. Nowe polecenie Poréwnaj czesci znajduje sie w sekcji Polecenia na karcie Symulacja.

File Home Edit View Geometry Work Planes ED] CAD Machine Nesting NCSIMUL

=

I« ’ H » — Stop at Callision ] $top at Program Stop
Stop at Toolchange Y B+l
Rewind Play Step  Fast = [ Hide moves between Work Planes Save Section Distanc
Forward | Stop after Operation Stock Angle
Contrals Setlings Speed Rapid Commands S\mulatlon Type
Simulation 1 x A, r'an Eompare

Tolerance 0.1 Ly

Aby poréwnanie czesci dziatato, wymaga modelu brytowego lub STL, ktéry ma ustawiong opcje Ustaw jako
czes$¢ symulatora w drzewie warstw. Opcja ta znajduje sie w menu kontekstowym wyswietlanym po kliknigciu
prawym przyciskiem myszy modelu brytowego lub STL. Jesli opcja Ustaw jako cze$¢ symulatora nie zostata
ustawiona w czesci docelowej, polecenie zostanie wytgczone.

Part Compare X Part Compare X
+00 +00
Interval 0-32 0.22 Interval 0.04
Max 0-22 0.18 Max 0-22
0.14
0.22 Min -0.1 Min 0.1
0.1
Tolerance 0-1 Tolerance 0-1
0.06
-0.1
-0.02
-0.06
-0.1
o0 Update Close o0 Update Close

Klikniecie przycisku plus lub minus zwiekszy lub zmniejszy liczbe zakreséw i koloréw uzywanych do
poréwnania czesci.
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Symulacja brytowa — lepsza widocznos$¢ czesci

Gdy opcja Ustaw jako czes¢ symulatora jest uzywana do wysytania modelu do symulacji, czes¢ nie jest juz
wyswietlana podczas symulacji. Polecenie Sekcja ma teraz nowe pole wyboru Pokaz cze$¢é symulatora,
ktére jest domysinie wylgczone. Docelowy model brytowy bedzie widoczny tylko wtedy, gdy zaznaczone jest
pole wyboru Pokaz cze$¢é symulatora i otwarte jest okno dialogowe polecenia Sekcja; po zamknieciu okna
dialogowego docelowy model brytowy zostanie ukryty.

Pokaz czes$¢ symulatora — wytgczona:

fiew Geomelry  WorkPlanes 3D CAD  Machine  Nesting  NCSIMUL s Solid Madel Extract Sol tlities  Automation Manager

K> M » xRl Stop at Program Stop

B 4w
Stop al Tockhange whH W -
Rewind Play Step  Fast B s e S Save Section Distance  Part Solid
Forward SoriafeiOpemtin] stock Angle  Compare
Contrals Setlings Feed Rapid Commands Simulation Type
Simulation 1 x
Tolerance 0.6 0
Iransparency .
B = O = _
7 ()XY Plane
L _'!;I (]2 Plane
s (] Xe Plane Toggle Side
= 2 i L ] 1, ity
— o
Configure o
Name value 00
Tool 8 |
=
Tael Name FLAT - 8\ =
op 3
Op Nama CONTOUR POCKET - FINISH
spindle 20000
Feed 4000 |

Pokaz czes¢ symulatora — wigczona:

it Vew

HCP M | sossolon s B A e
Stop at Teolchange L WE | + :
Rewind Play  Step  Fast v Hicle moves between Work Planes Save Section Distance  Part salid
Forward stop aftar Operation Stack fAngle Compare
Cantrals Settings Feed Rapid Commands Simulatian Typa
Simulation 3 x
Toleranca 0.08 =
Iransparency 5
- E Om = _
=] X prane Toggle Side
- [ | [ ¥Z Plare Toggle Side
I [ XE Plare Toggle Side
=] £ 2 5]
—— o
Configure ¥
Name value (00
Taol 8
Tool Name FLAT - Mk B
op 3
Op Nama CONTOUR POCKET - FINISH _‘
spindle 20000
Feed 2000 @
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Symulacja
Symulacja - Sekcja — Widoczno$¢ modelu 3D

Podczas tworzenia widoku przekroju w symulacji, jesli czes¢ zostata uwzgledniona, zostanie ona przecieta i
pokazana w ciemniejszym odcieniu koloru materiatu.

) %¥ Plane Toggle Side
@ vz Plane I [ Toagle Side
B %2 Plane I [T Toggle Side

OK
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Toczenie

Toczenie - Solidna brytowa - Nowy symulator dostepny w wersji Beta
Jesli uzytkownik wigczy nowy symulator brylowy w module Toczenia, w oknie dialogowym Konfiguracja na
karcie Symulacja w Menedzerze projektu zostanie wyswietlony nastepujacy komunikat:

Nowa funkcja symulacji tokarki jest obecnie w toku i jest dostepna wytgcznie do celéw testowych. Nalezy
pamietaé, ze jego funkcjonalno$¢ nie jest jeszcze petna.

Jesli macie jakie$ uwagi na temat nowej symulacji bryt, podzielcie sie nimi z nami za posrednictwem
zgtoszenia do pomocy technicznej lub na forach spotecznosci Nexusa.

Simulation 1 x srfiqure
L R I ) "
I Simulation
= Options
EE & Use new Solid Simulator
HS
0 -
Colour Settings
Transparency B
- . B Part Colour Change
| =]
| = = Tool Holder Calour . Change
x, The new Lathe simulation feature is currently a work in progress and
=\ s available for testing purposes only. Please note that its
Clash Colour Change functionality is ot vet et
- 7 i =] i b nctionality is not yet complete
| If you have any feedback about the new Solid Simulation, please
Section Colour Change ¥ v fe . ple
e share it with us via a support case or en the Nexus Community
- Farums.

Restore to Default

Default Tolerance Scale Factor 1
Solid Tolerance Scale Factor 0-11

(] Stop when Clash detected
(] Stop when Program Stop reached
Show texture during the simulation

show maves fram/to Taol Home (NCSIMUL only)

Show thread as rings if pitch < 2.5

OK Cancel Apply

Gdy uzytkownicy probujg zasymulowacé rysunek zawierajgcy elementy, kidre nie sg jeszcze obstugiwane,
zostanie wyswietlone ostrzezenie.

Simulation Warning X

0 Milling operations are not supported in the
new simulator yet.
To switch to the old simulator please use
the Simulation Configuration dialog.

Continue simulation?

) Don't show this message again Yes No

Nieobstugiwane funkcje:
e Operacje z Glowicy narzedziowe;.

e Operacje frezowania.
e  Obroébka wielokanatowa.
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Menu Kotowe

Menu kotowe — ulepszone ustawienia domysine.

Zaktualizowano domy$ine polecenia zawarte w menu kotowym.

Uwaga: Niektére wartosci domysine sg specyficzne dla modutu, np. Symulacja i Synchronizacja danych
narzedzi.
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Rozpoznawanie cech modelu

Rozpoznawanie cech modelu — minimalne wyréwnanie obwiedni

Do konfiguraciji funkcji dodano nowe pole wyboru Uzyj minimalnego wyréwnania obwiedni. Nowa opcja jest
domyslinie wigczona. Gdy ta opcja jest uzywana, zostanie skonstruowana minimalna obwiednia, a najdtuzsza
krawedz tego pola zostanie uzyta zamiast oceny krawedzi bryly, aby zdecydowac, ktéra krawedz powinna by¢
wyréwnana z osig X lub Y.

Jest to szczegdlnie przydatne podczas préby wyrdwnania czesci nieliniowych.

Feature Extraction Configuration
General Layer Mames Work Planes
Geometries Alignment Motifications
B +8 = H

B 2lign on Import

[J use Lathe Alignment

Q) Top of the Part
(") middle of the Part
i) Bottom of the Part

Align longest Edae with

O x Axis O Y Axis
Datum Point
X Y
O Left Q) Bottom
() Middle () middle
() Right () Top
QK Cancel
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Szkicownik parametryczny

Szkicownik parametryczny — dodanie lokalnego cofniecia do pracy z funkcjg Uruchom

Szkicownik parametryczny

Do sekcji Uruchom na pasku wstazki okna dialogowego Szkic parametryczny dodano trzy nowe przyciski:
Cofnij, Ponéw i Wyczys$¢ rysunek.

EEEEEEEIE O

New Load Save Save Associate Help New  Edit Delete  Associate  SetAs Import Run
As Image Variable Variable Variable Variable Image Defaults Variables Variables x ‘
File Variables | Run |

Po uruchomieniu szkicu:

e Cofnij moze stuzy¢ do usuwania go z rysunku.

e  Pondw mozna uzy¢ w celu przywrdcenia go do rysunku.
Jesli dodanych zostanie kilka szkicow, kilkukrotne nacisniecie przycisku Cofnij usunie je pojedynczo, az
wszystkie znikng; przycisk Cofnij zostanie w tym momencie wytgczony. Przycisk Ponéw zachowuije sie tak
samo; naci$niecie przycisku Ponéw kilka razy spowoduje przywrécenie szkicow pojedynczo.

Przycisk Wyczysé rysowanie jest przyciskiem przetgczania. Po podswietleniu uruchomienie szkicu
spowoduje oprdznienie rysunku w pierwszej kolejnosci. Jesli nie jest pod$wietlony, uruchomienie szkicu
spowoduje dodanie do rysunku.

Uruchamianie szkicu parametrycznego

W oknie dialogowym polecenia Uruchom szkic parametryczny w oknie podgladu dodano pole wyboru
Wyczys$¢ rysunek:

e Jesli zaznaczona jest opcja Wyczys¢ rysunek, po nacisnieciu przycisku OK rysunek zostanie wyczyszczony
przed wstawieniem szkicu.

e Jesli opcja Wyczysé rysunek nie jest zaznaczona, nowy szkic zostanie dodany do rysunku.

B ' 12 polygon.aeps - Parametric Sketcher [m] X

Double-click on a variable to edit it

Name Value / Expression

OK Cancel || Clear Drawing
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Szkicownik parametryczny — Zwiekszona liczba dostepnych zmiennych

Wczesniej mozna byto utworzy¢ maksymalnie 16 zmiennych, ale w tej wersji mozna utworzy¢ tyle zmiennych,

ile jest to wymagane:

e Pojedyncze wyrazenie zmiennej lub wyrazenie parametru polecenia moze odwotywac sie do maksymalnie 20
zmiennych i statych. W przypadku przekroczenia tej wartosci zostang wyswietlone komunikaty ostrzegawcze.

Jesli kiedykolwiek napotkasz ten limit zmiennej w wyrazeniu, mozliwe jest, ze utworzenie innej zmiennej do

przechowywania czgsciowego wyniku obliczeh pozwoli obejs¢ to ograniczenie.

e Istniejgce szkice zachowuija sie tak, jak w poprzednich wersjach.

MY FilletandChamfer.aeps - Parametric Sketcher

a
| @) k2 2 2
DCEE B @ 5 & o
New Load Save Save Associate Help MNew SetAs  Import  Export Run
As Image Variable Defaults Variables Variables X
File Variables Run
Name Value f Expression
Width 600
Thickness 12
W1 100
W2 200
W3 300
H1 100
Z &
A liEoNolifolilo]
= , o)c)
Command Value [ Expression
Add Line To (W2/4,-(H1/49)
Fillet Radius (F1), Standard
Add Arc End (-{W2/4),-(H1/4)), Radius (W2/4), CW
Fillet Radius (F1), Standard
Add Line To (-W2/2,-(H1/4))
Add Close To Start
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Szkicownik parametryczny - Tworzenie zaokraglenia - Dodano obstuge zaokrgglenia T-Bone

Szkicownik parametryczny zostat zaktualizowany o nowy typ zaokrgglenia T-Bone. Zaokraglenie jest
definiowane przez parametry promienia i kierunku. Kierunek moze by¢ zgodny z linig wychodzaca z naroznika
lub linig wychodzacg z naroznika.

Uwaga: Zaokraglenia T-Bone mogg by¢ stosowane tylko miedzy dwoma elementami linii.

+E ne Sim ps - Para her o x
O EHE @ w2 kA by bd b BE bl QO
. & 2 V.
e Help
ions X
File Variables Run
del Name Value / Expression
Length 100
e Width 75
Thickness 19
Border 15
Filet s
B 2
= il
e iEAiolinifodifoNolo)
Radus  Filet v

Command  Value / Expression

Add Line To ((Length/2)-Borde
Filet. Radius (Fillet), T-8or
Add Line To ((Length/2)-Bordk
Filet Radius (Filet), T-Bone in next drection
AddClose  ToStart
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Szkicownik parametryczny - Mozliwos¢ dodawania komentarzy do listy poleceh

W tej wersji dodano nowy typ polecenia Komentarz. Komentarze te zawierajg tekst opisowy dla informaciji o
uzytkowniku i mogg by¢ dodawane, wstawiane, edytowane i usuwane z listy polecen.

8 FilletandChamfer.aeps - Parametric Sketcher .
@EE D@E’E af?_l: @ ®[?_1
Help . §<
b Variables Run
Name Value / Expression
H2 200 %
H3 300
F1 12
C1 10 |
c2 28
B 2 4 ( ‘: »
= isliffoliolifoY oo o]l NG
Comment Geometry Description Here J
X \

Comment Geometry Description Here
@R Tot-twat)rtiora))

Chamfer First Distance (C2), Second Distance (C2/2)
Add Line To ((W1/2),-(H2/2))
Fillet Radius (F1), T-Bone in next direction
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Geometria

Geometria - Otwarte elementy - Kolor geometrii dla przezroczystego renderingu

Graficzne wyswietlanie otwartych elementéw z poziomami Z zostato ulepszone w celu obstugi koloru
elementu.
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Wymiarowanie

Wymiarowanie - Jednostki alternatywne - Mnoznik jednostek - Zwiekszona liczba miejsc
dziesietnych

Mozliwe jest teraz ustawienie mnoznika jednostek na 10 miejsc po przecinku w zaktadce Jednostki
alternatywne w oknie dialogowym Wymiary. Wprowadzona wartos¢ bedzie przechowywana w zakfadce
Jednostki dodatkowe i bedzie uzywana za kazdym razem, gdy stosowane sg wymiary z aktywna opcja
Pokaz jednostki alternatywne.

Dimensions X

General Configuref Alternate Units

Show Alternate Units
Unit Multiplier 0.039370078

Alternate Suffix Inches

Decimal Places B
Trailing Zeroes

i 10
Linear 1V Mark Rads with R

D Use Fractions
Fractional Tolerance

1/64
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Modele brytowe
Modele brytowe — Wybér $cian - Nowa opcja 'Sciany cylindryczne o tej samej $rednicy’

W tej wersji dodaliSmy nowy przycisk Cylindry o tej samej srednicy do wyboru powierzchni.

Jesli ostatnio wybrana sciana jest cylindrem, nowy przycisk zostanie podswietlony. Nacisniecie go spowoduje

przetagczenie wyboru wszystkich innych walcow o tym samym promieniu, ktére istniejg na tym samym korpusie
brytowym.

Na przyktad, jesli uzyjesz polecenia Ustaw kolor powierzchni, a nastepnie wybierzesz cylinder, nacisniecie
przycisku Cylindry o tej samej srednicy spowoduje znalezienie wszystkich cylindréw o tym samym
promieniu, niezaleznie od kierunku i pustki.

Face Selector

Similar Faces

Parallel Faces

Adjacent Faces

Same Colour Faces

Trim Edge Faces

All Faces On The Same Body
Tangent Angle Dependent

Tangent Tolerance® 1 =

Tangential Adjacent Faces

Tangential Run of Faces

Current Work Plane Dependent
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Menadzer Automatyzacji

Menadzer Automatyzacji- Ustawienia Odwzorowanie Warstw - Obstuga wielu opcji wyboru
kierunkow narzedzi

Teraz mozna wybra¢ wiele styldw obrdbki w ustawieniach odwzorowania warstw i zastosowacé te same
ustawienia kierunku narzedzia i ustawienia punktu poczatkowego do wszystkich wybranych elementow.
W przypadku wybrania wielu styléw obrobki, siatka wtasciwosci jest zmieniana tak, aby wyswietlata tylko
Ustawienia kierunku narzedzia i Ustawienia punktu poczatkowego.

Proccssing  COM Desion [ETPRETIFERR] Malcias  Mulickil  Machiniog Order  Conflguraion  Import Selings 5
s 3 O =t B ) Fﬁ Fﬁ Eg'vlv E._,'l ~
I I:En S - | ) ] I g 1 4 By Bise
Setup | NewSetp NewSetpFrom Delste Preview  Highight  ShwMising | AddFestre  AcdFesrs  Add Drawing MewDmwng Move layerUp Movelsyer  MoweUp MoveDoun Delete  Delets | ol DAling.. | lmadFF  Seve FE
Wirard Auosiyle  Sehn  Sewp  Unused Sefups MachiningStrles | layers  Femcled layers  Layers Dewn Al Seftings  Settings
Wizard Setups Layers asignments Hole Driling | Feature Exiroction
v o Profle - CALHACAMILICOMDIR Syics ool T L
D o S v CemACAR SIS Too Side Closed Geo No Crange g
b o Smm Holes Tool Sice Open Geo Ho Change
Vi Bmm Holes Tooi Direction Clased Geo: Ho Change
b ol Gt Toot Dirsction Open Geo o Crange I
1 20mm Hol Start g
NLE s T -
Seart Paint Preference ine or e
4 e Lavers
Vo profie

v 0 10mm Holes
b+ o Smm Hales
b o Bom Holes
b o Pocket
b oo 20mm Holes
+ ACAM-12443
o © Layers
 Closed Contours
® Podet -5 10mm Tocl
+1 Blind Holes
© Smm Holes_10mmDP
+ Hole Chamfers
. Chamfer - None
n Qbctrucred Hol
i Drilling
4 8mm Holes_10mmDP
i 7.5mm Holes x 10mmDP

i 10mm Holes_10mmDP
¢ 20mm Holes_10mmDP
4 o Ouines

W przypadku wybrania wielu styléw obrébki, ktére majg zdefiniowane rézne parametry, dodawana jest
dodatkowa opcja rozwijana [Wybrano r6zne zamkniete obszary po stronie narzedzial.

Processing  COM Desion [NENCRLE SRR Materlals  Multcrl  Machining Order o

| Y (= = ~
NS RCEER T B LA i A e &R =
Selip | NewSetp MewSelupfrom Delele Preview  Highight  ShowMssiig | AddFestie  AddFesture  Add Drawing MewDrawing Move layerUp Movelsyer | MoveUp MoveDown Delele Delele | HoleDrling... | LoadE SaveFE
Wiaard Aulosile  Sclp  Sclp  Unused Selups MachiningStyles |  Lajers  Ddracledlayers  Leyrs Laper Dawn AL Sellings Sellings
Wizard Setups Layers Assignments Hole Driling __ Feature Extraction
+ n Profie w* - GO PRACAMICOMDTR Syles ool ‘
A P b B, ool Side Cosed Geo T Different Tool Side Closed Geos Seleced ] [
o [—— 100l Sde Open Geo T Different Tool Side Open Geos Selected 1 |
P e Tooi Direckon Ciosed Geo [ Diffsrent Tool Direction Closed Geos Selsct... |
W Tool Directian Gpen Geo | Different Tool Direction Open Gens Selecte... |}
i Start Paink [ Different Start Foints Selected |
i Stort Puint Preference [ Differert Start Paint Preferences Selected ][
o Layers
+ o profie
» 0 10mm Holes
v o 5mm Hales
+ o mm Holes
» 0 Pocket
+ n20mm Hoies

 ACAM-4744:
4 < layers
5 Closed Contours
o Pockel 2-5_10mm Tocl
o clind tHoles
© Smm Holes 10mmDP
. Hole Chamfers
* Chamfer - fione
1 Obstructed Holes
u Drilling
w &mm Hales_10mmnP.
W 7.5mm Holes < 10mmDP
4 10mm Holes_10mmDP
¢ 20mm Holes_10mmDp
o Outlines
© {rofile Auto-2 New

Wazne:

e W przypadku wybrania wielu styléw obroébki przyciski wstazki Przenies do gory i Przenies w dét zostang
wytgczone.

e Nie jest mozliwe wybranie styléow w réznych ustawieniach odwzorowania warstw.
Przecigganie i upuszczanie w celu zmiany kolejnosci styléw nie bedzie dziata¢, jesli wybranych jest wiele stylow.
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e Nie jest mozliwe uzycie Shift i wybranie wszystkich styléw obrébki, ktore sg obecne w ré6znych warstwach w
konfiguracji mapowania warstw, ze wzgledu na to, ze warstwy znajdujg sie pomiedzy nimi. Jedynym sposobem,
aby to zrobi¢, jest uzycie Ctrl + klikniecie mysza.
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Menadzer Automatyzacji - Wstepne wyréwnanie kata obrotu

Nowa opcja Poczatkowy kat wyréwnania zostata dodana do Ustawien czesci na karcie Przetwarzanie w
Plikach zadan. Gdy ta opcja jest zaznaczona, umozliwia reczne wprowadzenie wartosci liczbowej lub pozwala
uzytkownikowi wybrac¢ jednostke, aby ustawi¢ kat. Metoda obracania zagniezdzenia jest ukryta, gdy ta opcja
jest aktywna:

e Proces wyboru jest inny w przypadku modelu brytowego, poniewaz uzytkownik jest proszony o wybranie krawedzi
do wyréwnania, a nie geometrii 2D. Mozliwe jest wybranie elementdw linii prostej tylko w celu okreslenia kata.

e Podczas przetwarzania zadania plik jest obracany o okreslong wartosc¢ i blokowany, aby zapobiec zagniezdzeniu
rotacji. Poczatkowy kat wyréwnania jest stosowany po wszystkich ustawieniach automatycznego wyréwnywania
zdefiniowanych w ustawieniach odwzorowania warstw. Umozliwi to uzycie wyréwnania panelu tam, gdzie jest to
potrzebne i umozliwi przesuniecie bazy odniesienia czesci do wymagan uzytkownika.

< Part Settinas I -
Item Number 1
Length (Along Y) 500
Width (Along X) 500
Default Material Thickness 0
Part Origin No Change E|

irn Part Over For Machining [ ]

4 Part Alignment Method Initial Rotation Angle ﬂ

Drilling Configurations Select Drilling Configurations B
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Menadzer Automatyzacji - Wyréwnaj wedtug ramki granicznej - Obstuga warstw

Opcja Uzyj minimalnego wyrownania ramki granicznej zostata dodana do ustawien wyréwnania bryty na
karcie Ustawienia odwzorowania warstw. Gdy opcja jest aktywna, bedzie miala zastosowanie do wszystkich
czesci w zadaniu, w ktérym wybrano Konfiguracje mapowania warstw. Opcja zastosowania opcji Uzyj

minimalnego wyréwnania ramki granicznej na poziomie pliku zadania jest nadal dostepna, jesli uzytkownik

Co Nowego w ALPHACAM 2025.2
www.alphacam.com

wymaga innego kierunku wyréwnania dla poszczegdlnych plikéw zadan.

":Main Settings

Setup Name

What To Extract
Geometry Query
Geometry Auto Query

Retain Solid After Processing
Create Work Volume

Solids New
Both

“File Import Settings

Create Geometry Z Levels from Parallel Planes
Convert Spline to Lines/Arcs
Project 3D to 2D

oooO o=

tcommen Line Removal

1 :Solid Alignment Settings |
% AU A ign Part

Datum Point X

Datum Point Y

Datum Point Z

Use Panel Alignment

Align Longest Edge With

E

Left

Bottom

M
-
Bottom ﬂ
-
| -]

Align Longest Edge With Y-Axis

4 Use Minimum Bounding Box Alignment
Align Longest Edge With

Align Longest Edge With Y-Axis -
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Menadzer Automatyzacji — Ustawienia Odwzorowania warstw - Wielokrotny wybér Usun
warstwy i style

Aby jeszcze bardziej usprawnic przeptyw pracy w Automation Manager, zaimplementowano mozliwos¢
wielokrotnego wybierania i usuwania warstw. Shift nie moze by¢ uzywany do wielokrotnego zaznaczania
warstw, poniewaz kazdy z réznych weztiéw warstwy jest oddzielony stylami. Wielokrotne zaznaczanie wielu
warstw jest mozliwe tylko za pomoca Ctrl i klikniecia kazdej warstwy. Nie ma mozliwosci wielokrotnego wyboru
warstw w wielu konfiguracjach:

e Gdy Warstwy sg zaznaczone wielokrotnie, siatka wtasciwosci po prawej stronie nie bedzie wyswietla¢ zadnych
informacji poza zwyktym komunikatem, ze nie ma zadnych edytowalnych elementéw.

e Po wybraniu wielu warstw dostepna jest opcja menu kontekstowego Usun warstwy dostepne po kliknigciu prawym
przyciskiem myszy. Ta sama opcja jest aktywna na pasku wstazki, ale wszystkie inne opcje zwigzane z
warstwami i przypisaniami zostang wytaczone.

e Usuniecie wielu warstw razem spowoduje réwniez usuniecie znajdujgcych sie w nich przypisan, jesli takie istniejg.

Uwaga: Ta funkcja zostata rowniez dodana do wielokrotnego wyboru i usuwania styléw obrobki w warstwach.

Processing CDM Design Layer Mapping Setup Materials Multidrill Machining ¢

M IS I E

Setup New Setup New Setup From Delete Preview Highlight Show Mi
Wizard Autostyle Setup  Setup  Unused Setups Machining
Wizard Setups

4 = Layer Mapping Setup A

4 % AM Test Setup
4 Layers

4 o Outline

& Horizontal Z
4 o Profile
& Profile 10mm Tool_10mmDP

L5t Delete Layer(s)
»4 o Sawing

& Sawing 10mmDP
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Menadzer Automatyzacji - Konsolidacja metod wyréwnywania

Pola wyboru Uzyj wyréwnania wektora, Uzyj minimalnego wyréwnania ramki granicznej i Uzyj
poczatkowego wyrownania kata obrotu zostaty usuniete i zastgpione skonsolidowanym menu rozwijanym
Metoda wyréwnania czesci, ktére zawiera metody wyréwnania dla czesci brytowych. Wybranie réznych
metod w tym miejscu spowoduje wyswietlenie odpowiednich opcji wyréwnania jako wierszy podrzednych.

Job File [ Length (Along Y) | idth (Along X) | Quantity Required | Cu... -
|- 150200.vDF 150 200 1 ABC. Filename C:\Users\matthew.diggens\OneDrive
= 200x200 W_Pocket.VDF 200 200 1 ABC Raibane 150x200.VDF
© 250x250 W_Pocket.VDF 250 250 1 ABC Layer Mapping Setup From Job =
= 250x500 W_Pocket.VDF 250 500 1 ABC Machining Order From Job |;|
From Job E

Ttem Number 1

Length (Along Y) 150

Width (Along X) 200

Default Material Thickness 10

Part Origin No Change

Turn Part Over For Machining Ll
Part Alignment Method None

Drilling Configurations None

EINested Part Settings Vector Alignment
4 Nest Part Minimum Bounding Box
Quantity Required Initial Rotation Angle

Menadzer Automatyzacji - opcja sortowania odwzorowania warstw wedtug kolejnosci
alfabetyczne;j

M (]

W tej wersji dodano mozliwos¢ alfabetycznego sortowania ustawienn mapowania warstw. Do karty Ustawienia
odwzorowanie warstw dodano nowy przycisk Ustawienia kolejnosci alfabetycznie. Gdy ta opcja jest
aktywna, wszystkie ustawienia bedg uporzagdkowane alfanumerycznie, ale Zzadna kolejno$¢ nie zostanie
zastosowana do weztéw podrzednych (warstw lub styléw obrébki).

Processing ~ CDM Design Layer Mapping Setup Multidrill Machining Order ~ Configuration Import Settings
> - I L =L v
N\ |"| [ 5 ‘ h- g ‘ L=

Materials

Setup New Setup New Setup From Delete Preview Highlight Show Missing Add Feature
Wizard Autostyle Setup  Setup  Unused Setups Machining Styles Layers B
Wizard Setups

4 @ Layer Mapping Setup “ I 4 7 Order Setups Alphabetically ’
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Menadzer Automatyzacji - Sortowanie obrobki - Wyswietlanie elementéw uzywanych przez
zadania

Jesli uzytkownik usunie liste uporzadkowania, ktére jest uzywane przez zadania Menadzer Automatyzaciji,
CDM lub jest obecnie ustawione jako ustawienie domysine w Ustawieniach domys$inych zadania na karcie
Ustawienia domysine, Menadzer Automatyzacji wyswietli komunikat potwierdzajacy, czy uzytkownik chce
usungc¢ liste uporzadkowania. Jesli uzytkownik wybierze Tak, a lista uporzadkowania jest w uzyciu, otworzy
sie okno dialogowe z informacja, ktére zadania korzystajg z tej kolejnosci i czy jest ona ustawiona jako
ustawienie domysine.

Nacisniecie przycisku OK w oknie dialogowym informacji zwrotnej spowoduje usuniecie listy
uporzadkowania; w przeciwnym razie uzytkownik moze nacisng¢ przycisk Anuluj i nie zostanie ono usuniete.

Uwaga: We wszystkich zadaniach, ktére korzystaty z usunietej listy uporzadkowania, w sekcji Sortowanie
obrébek na karcie Przetwarzanie zostanie wyswietlony domysiny komunikat Nie wybrano listy
uporzadkowania; to samo dotyczy ustawienn domysinych.

Processing CDM Design Layer Mapping Setup Materials Multidrill Machining Order e lils[E1])] Import Settings Default Settings

i | By | B eese T 04 B Y
Add New Delete Import Layer _ Add Tools  Add Multidriling | Import Import ALPHACAM Expo
Ordering List § Ordering List Mapping from Setup to List Tools  Tool Ordering List  Tool

Machining Order Lists Machining Order

4 & Machining Order
4 1 Machining Style Ordering Lists

Confirm machining order list deletion

@ Machining Order List 2 Deleting the machining order list ALPHACAM Tool Ordering will affect the following:
i Machining Order List 5
@ Machining Order List 8 Automation Manager Jobs using this machining order list:

= Machining Order List 10

4 u ALPHACAM Tool Ordering Lists
ALPHACAM Tool Ordering Lis
ALPHACAM Tool Ordering List}
ALPHACAM Tool Ordering List]
ALPHACAM Tool Ordering LisH]
ACAM-30716 ob Files using this machining order list (Job Name : Part Name):
ACAM-41536 New Job 718 : 150x200.VDF

ALPHACAM Tool Ordering New Job 718 : 200x200 W_Pocket.VDF

New Job 718 : 250x250 W_Pocket.VDF
New Job 718 : 250x500 W_Pocket.VDF

2 &8 &8 £ & 8 &

ob Defaults:
his is also used as a default setting
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Menadzer Automatyzacji - Ustawienia Odwzorowania warstw - Rozwin/zwin wszystkie warstwy

W tej wersji opcje Rozwin warstwy i Zwin warstwy zostaty dodane do menu kontekstowego wyswietlanego
po kliknieciu prawym przyciskiem myszy kazdej konfiguracji odwzorowania warstw. Nowa opcja Rozwin
warstwy rozwinie wszystkie wezty podrzedne wybranej konfiguracji, a opcja Zwin warstwy zwinie wszystkie
wezly podrzedne.

Processing  CDM Design Layer Mapping Setup BN E1e=lar| S (V] ufel 4] Machining

CRE N

Setup New Setup New Setup From Delete  Preview Highlight Show M
Wizard Autostyle Setup  Setup  Unused Setups Machining
Wizard Setups
4 1 layer Mapping Setup )
[« = ACAM-42740 I
P Layers Li Delete Setup
4 o Closed Contours UJ Copy
& Pocket Z-5_10mm Tool
Paste

4 o Blind Holes

8 5mm Holes_10mmDP | |%| Highlight Unused Setups

4 o Hole Chamfers @ E dL
xpand Layers
8 Chamfer - None i Y
4 © Obstructed Holes Ia Collapse Layers

5 Drilling
& 8mm Holes_10mmDP

g 7.5mm Holes x 10mmDP
& 10mm Holes_10mmDP
& 20mm Holes_10mmDP
4 o Outlines
& Profile Auto-Z New
4 o Saw Edges
& Sawing 10mmDP
4 o Sheets
& Scrap Cut Auto Z
4 o Through Holes
& 10mm Holes_10mmDP
4 o Profile
§ Profile 10mm Tool_10mmDP
4 o Pocket
& Pocket 8mm Tool_10mmDP
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Menadzer Automatyzacji - obrot czesci, aby byt aktywny z poczatkowym kagtem czesci

Gdy uzywane sg niestandardowe linie trasowania (wyréwnanie wektora, minimalne wyréwnanie ramki
granicznej lub poczatkowy kat wyréwnania), opcja Dowolny obrét pod katem nie jest dostepna w Metodzie
obrotu czesci zagniezdzonej w ustawieniach czesci zagniezdzonych dla plikow czesci.

Jesli czesc¢ jest zdefiniowana bez niestandardowych obrotéw, a Obrét czesci zagniezdzenia jest ustawiony na
Dowolny kat (albo w opcjach zagniezdzania czesci, albo w Konfiguracja — Domysine ustawienia pliku
zadania), wybranie metody wyréwnania czesci uzytkownika spowoduje wyswietlenie komunikatu
informacyjnego informujgcego, ze metoda obracania czesci zagniezdzenia zostata zmieniona na Ustalona.

ALPHACAM X

Nest Part Rotation Method has been changed to Fixed as a result of
a change in Part Alignment Method

OK

24 lipca 20252025 lipiec 24



(‘ ‘ HEXAGON Co Nowego w ALPHACAM 2025.2

www.alphacam.com

Menadzer Automatyzacji - Przycisk wstgzki do podswietlania nieuzywanych zlecen obrobki

Aby pomdc uzytkownikom w rozréznianiu nieuzywanych listy uporzgdkowania obrébki w Menadzerze
Automatyzacji, do zaktadki Sortowanie obrébek oraz menu kontekstowego prawego przycisku myszy
gldwnego wezta Sortowanie obrébek i kazdego zlecenia dodano nowa opcje Wyrdznij nieuzywane listy
zamoéwien.

Po kliknieciu podswietli wszystkie nieuzywane zlecenia obrobki, ktére nie sg obecnie uzywane przez zadne z
zadan/plikéw zadan w Menadzerze Automatyzacji lub nie sg ustawione jako Domysina kolejno$¢ obrébki w
Ustawieniach domys$inych zadania na karcie Ustawienia domysine.

Wszystkie niewykorzystane zlecenia obrobki zostang podswietlone na zétto, a najechanie kursorem na
podswietlony wezet spowoduje wyswietlenie podpowiedzi z informacjg, ze ta lista uporzadkowania nie jest
uzywana. Przetgczenie na inng zaktadke i powr6t do kolejnosci obrébki spowoduje usuniecie podswietleh.

Multidrill

Processing CDM Design Layer Mapping Setup Materials

Add New Delete
Ordering List Ordering List

Machining Order

=3
==

tg?j Layer Mapping Setup:

Import Layer AM Test Setup

Mapping from Setup

Highlight Unused
Ordering Lists

Machining Order Lists

4 & Machining Order

4 = Machining Style Ordering Lists
& Machining Order List 2
&= Machining Order List 5
@ Machining Order List 8
@ Machining Order List 10

4 8 ALPHACAM Tool Ordering Lists
&= ALPHACAM Tool Ordering List 1
& ALPHACAM Tool Ordering List 9
&  ALPHACAM Tool Ordering List 4
&  ALPHACAM Tool Ordering List 6
@ ACAM-30716
@ ACAM-41536
@& ALPHACAM Tool Ordering List 11
&= ALPHACAM Tool Ordering List 12
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Menadzer Automatyzacji - Ustawienia Odwzorowania warstw - Obstuga recznego sortowania
metodg "przeciagnij i upusc¢"

Aby jeszcze bardziej usprawni¢ przeptyw pracy na karcie Ustawienia Odwzorowania Warstw w Menadzerze
Automatyzaciji r, zaimplementowano mozliwos¢ recznego przeciggania i upuszczania w celu sortowania
ustawien mapowania warstw.

Uwaga: Jesli sortowanie alfabetyczne jest aktywne, sortowanie metoda "przeciggnij i upus¢" zostanie
wytgczone.
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Menadzer Automatyzacji - Opcja zastosowania obrébki do kazdego elementu warstwy jeden po
drugim
Do ustawien odwzorowania warstw dodano nowg opcje Zastosuj do kazdej geometrii osobno. Gdy jest

aktywna, obrobka jest stosowana do kazdej geometrii w warstwie, jedna po drugiej, co powoduje, ze
naktadajgce sie geometrie sg w petni obrabiane.

i Main Settings -
Layer Name POCKET
Machining Style Name LICOMDIR\Styles\ACAM-43234\Contour... |-
zZ level Settings o
Use Geometry Z Levels If Present
Auto Z Level Top 0

Auto 7 Level Bottom
< Tool Direction Settings

Tool Side Closed Geo Auto Pocket A4
Tool Side Open Geo No Change A4
Tool Direction Closed Geo No Change A4
Tool Direction Open Geo No Change -

oStart Point Settings -
Start Point No Change |~ ]
Start Point Preference Line or Arc -

——

& Machining Specific Settings -
Apply To Each Geometry Individually

Apply To Each Geometry Individually

If checked, the machining style will be applied to each geometry within the layer individually,
preventing unwanted results from overlapping geometries
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Jeslinowa opcja Zastosuj do kazdej geometrii osobno zostanie wylgczona, zachowanie pozostanie
niezmienione, a obrobka bedzie stosowana tylko do przecinajgcej sie przestrzeni.

Nowa opcje dodano réwniez do AutoStyli:

r Start Point Settings
Start Point No Change
Start Point Preferance Line or Arc

 Machinin, ific Settings
Apply To Each Geometry Individually

PEC M Grid View
— : B Et &
O | TRl e R R >
New Open SaveAs | AddNew  AddFrom  ImportFrom Remove MoveUp Move Down | AddStyle Remove MoveUp Move Down | Apply
Layer  CurrentDrawing Drawing Fle  Layer Style
File Layers Machining Styles Apply
4 o C\Users\matthew.diggens\DownloadshACAM-43234.ara » _ CALPHACAM\LICOMDIR\Styles = Main Settings =
4 = OUTSIDE b C:\tempACAM-2435Y Layer Name: POCKET
" Cut Path - Finish 4.9mm Poly Cutter Machining Style Name LICOMDIR\Styles\ACAM-4323,.. [
INSIDE ~Tool Direction Settings -
Tool Side Closed Geo Auto Pocket -
& Cut Path - Finish 4.9mm Poly Cutter Tool Side Open Geo No Change =1
4 = POCKET Tool Direction Closed Geo Mo Change -]
Contour Pocket - Finish - Paly Cutter Tool Direction Open Geo Mo Change [~
=]

Apply To Each Geometry Individually

1F checked, the machining style will be applied to each geometry within the:
layer individually, preventing unwanted results from overlapping geometries
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Menadzer Automatyzacji - Nowe polecenia zadan, aby zawsze byty aktywne

Aby jeszcze bardziej usprawni¢ przeptyw pracy w programie Menadzer Automatyzacji, mozna teraz tworzy¢
zadania i zadania wieloprocesowe w dowolnym momencie na karcie Przetwarzanie, bez koniecznosci
wybierania gtéwnego wezta Automation Manager, poniewaz przyciski nowego zadania sg teraz zawsze
aktywne. Nowa funkcjonalno$¢ zostata dodana do obu list drzewa (przetwarzania i zawartosci).

Jesli zostanie wybrany wezet klienta, nowe zadanie zostanie utworzone dla tego klienta; W przeciwnym razie
zadanie zostanie utworzone na koncu drzewa.

Stare zachowanie:

Automation Manager

Default Settings ~ Support

CDM Design Layer Mapping Setup ~ Materials ~ Multidrill  Machining Order  Configuration ~ Import Settings

Processing

b = - e oy c
| > 'R
m & & [ Exact Match ﬁ ﬂ & = {3+2]
Processing | New Customer  Delete Add File(s) Add Door Type to  Remove File(s) Show Preview Job File
Wizard Customer [ Job Contents ToJob  Selected CDM Job From Job Details =
a ess Jab Files Job File Detail

Search Job

Customers Jobs Sorting
» & _ACAM-43591
|= Acam-43591

ha Y) \ Width (Along X) | Quantity Requiredl cu... \

4 @ CDM Library
» = NJ200110

Nowe zachowanie:

Processing P p d p g a P
2 , Y W P B
i 6 G o W o 2 o Ok o i
Processing | New Customer  Delete New Job New CDM [ Delete Order Jobs Add File(s) Add Door Type to  Remove File(s) Show Preview Job File
Wizard Customer Job Job | Alphabetically |~ [J Job Contents ToJob __ Selected COM Job  From Job Details =
Wizard Customers Jobs Jobs Sorting Search Job & Mew Multiple Process Job Files Job File Detail
» & ACAM.43501 - B Acd Sub-Process ng ) | Width (Along X) | Quantity Required | Cu... |

| AcAM-43591 | —
5 New CDM Multiple Process job
£}

Add CDM Sub-Proces

4 @ CDM Library

+ = nz00110
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Menadzer Automatyzacji - Najdtuzsza krawedz i wyrdwnanie wektora - Ulepszony interfejs
uzytkownika za pomocg rozwijanych menu

Nazwy pdl wyboru Wyréwnaj najdtuzsza krawedz do osi X i Wyréownaj wektor do osi X zostaty zmienione
i zastgpione menu rozwijanych. Opcje te stajg sie widoczne, gdy opcja Automatyczne wyréwnanie jest
aktywna w ustawieniach wyréwnania bryt w ustawieniach odwzorowania warstw.

o Nazwa opcji Wyréwnaj najdtuzsza krawedz z osig X zostata zmieniona na Wyréwnaj najdiuzsza krawedz z, a
pole wyboru zostato zastgpione menu rozwijanym zawierajacym opcje Wyrownaj najdiuzsza krawedz z osig X i
Wyréwnaj najdtuzsza krawedz z osig Y.

o Nazwa opcji Wyréwnaj wektor z osig X zostata zmieniona na Wyréwnaj wektor do i ma teraz menu rozwijane z
opcjami osi XiosiY.

Domysing opcjg dla kazdej nowej konfiguracji pozostanie o$ Y.

Solid Alighment Settings

Datum Point X Left E
Datum Point Y Bottom E
Datum Point Z Bottom E
Use Panel Alighment

Align Longest Edge With Align Longest Edge With Y-Axis
Align Vector With Y-Axis
Usz-e Minimum Bounding Box Alignment

O
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Nesting

Nesting - Obstuga zapisywania arkuszy na listach zagniezdzonych

Pliki danych listy zagniezdzonej (*.anl) mogg teraz opcjonalnie zawiera¢ informacje z arkusza. Nowa opcja
Zapisz liste zagniezdzong z arkuszami zostata dodana do menu wyswietlanego po kliknieciu prawym
przyciskiem myszy na stronie Menedzer projektow zagniezdzania.

ElEEYSIEIEE ]

|
5 . Nest List Name: TestPartsGeoSheet ‘
NC Code: Linear Nest
Name: TestParts0001 123 Re-order Parts
E Number Required: 4 E Save NestList
517 Name: TestParts0002 E Save-NestLlst with Sheets
Number Required: 4 & Configure
i) 12.. Count Existing Parts
Name: TestParts0003
? Number Required: 4 5 Add Parts
XK Delete
= Name: TestParts0004
- past
Number Required: 4 aste
Paste As New List
] Name: TestParts0005
J:n_ Number Required: 4
D Name: TestParts0006
Number Required: 4

Opcja Zapisz liste zagniezdzong z arkuszami staje sie dostepna, gdy do listy zagniezdzen zostat przypisany
jeden lub wiecej arkuszy. Arkusze mozna pobraé z bazy danych arkuszy lub z geometrii na rysunku:

e W przypadku arkuszy pobranych z bazy danych identyfikator arkusza jest zapisywany na liScie zagniezdzenia.
Gdy lista zagniezdzen zostanie p6zniej zatadowana do ALPHACAM, arkusz ten musi istnie¢ w bazie danych
arkuszy; W przeciwnym razie zostanie wyswietlony komunikat ostrzegawczy.

e W przypadku arkuszy pobranych z rysunku profil arkusza oraz profile wszystkich matych elementéw lub stref bez
zagniezdzenia sg zapisywane w pliku listy zagniezdzen. Gdy lista zagniezdzen zostanie pozniej zatadowana do
ALPHACAM, arkusze i strefy zostang utworzone na podstawie ich profili.

Dodano réwniez mozliwos¢ zapisywania arkuszy dla List, ktore korzystajg z czesci wybranych z Rysunku.

Dodano nowg opcje menu Eksportuj liste zagniezdzen, czesci i arkusze po kliknieciu prawym przyciskiem
myszy oprécz istniejgcej opcji Eksportuj liste zagniezdzen i czesci.
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Nesting - Szybkie geometrie zagniezdzania — obstuga zaawansowanego silnika zagniezdzania

Dodatek Quick Nest zostat zaktualizowany tak, aby korzystat z zaawansowanego silnika zagniezdzania
zamiast silnikéw Trueshape lub Original Nester, ktére zostaly usuniete. Silnik zagniezdzania
prostokatnego jest nadal dostepny:

Nesting X

Nesting Method

|(°‘ Advanced Nesting, |

(" Rectangular Nesting

OK Cancel |

Po wykonaniu instrukcji w celu wybrania zamknietych geometrii i wybraniu geometrii arkusza z ekranu,
otworzy sie zaktualizowane okno dialogowe Parametry zagniezdzania. Do wyboru Liczba wymagana
zostata dodana nowa opcja Maksimum Mozliwe, a takze dodano obstuge Numeru zestawu:

Nesting Parameters X
Number Required (® Maximum possible
c |
Rotations to try
Rotation Angle |Dnn't rotate j

[ Try Mirrored Shape

Priority (1=Highest) |5

Kit Number |1

OK | Cancel |
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Po zdefiniowaniu liczby wymaganych czesci itd. i nacisnieciu przycisku OK wyswietlane jest nowe okno
dialogowe, w ktérym mozna zastosowac¢ ustawienia zagniezdzania. Po nacisnieciu przycisku OK w tym oknie
dialogowym rozpocznie sie zagniezdzanie:

Nesting Parameters X
Pack to
(‘:TOD-Left (" Top-Right
(® Bottom-Left (" Bottom-Right

Offcut Preference

(¢ Vertical Offcut (" Horizontal Offcut

Spacing

Minimum Gap between Paths |5
Gap at Sheet Edge |5

[ Evenly Spaced Parts

Processing Time

Total Computation Time |60
Inactivity Timeout |10

Options

[v Suppress Drawing of Duplicate Sheets

[v Force strict Part priorities

OK | Cancel
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Konfiguracja

Konfiguracja - Konfigurowalny domysiny kolor dla warstw zaciskow/mocowan

Okno dialogowe opcje Kolory w ustawieniach ogoéinych, do ktérego mozna uzyska¢ dostep za pomoca
przycisku Konfiguruj na karcie Narzedzia gtéwne wstgzki, zostato rozszerzone o domysiny kolor dla zaciskéw
i mocowan. Nowy kolor jest uzywany za kazdym razem, gdy do Rysunku (lub Maszyny) dodawana jest nowa
warstwa Zacisku/Mocowania. Nowy kolor zostanie zapisany w rejestrze i bedzie mozna go wyeksportowaé do
pliku ustawien.

Nowy kolor to domysinie szary (RGB 192,192,192), ale moze by¢ modyfikowany przez uzytkownika.

Uwaga: Wszystkie istniejgce rysunki z zaciskami lub mocowaniami nie przyjmg nowego koloru; tylko nowo
utworzone warstwy zaciskow/uchwytéw bedg uzywaé nowego koloru domysinego.

.

General X

Settings Background - Wireframe (Solid)

Background - Wireframe (Top) [ ) Gradient
Gi t L
cometry Background - Wireframe (Bottom)
Line Widths Background - Shaded (Solid)
Background - Shaded (Top) [ ] Gradient
Machining Background - Shaded (Bottom)
Geometry
Actual Sha|
Tool Colours Selection
Open Geometries
Window Layout Geometry Rapids Load
Current Construction
Dynamic View Current Geometry Save
Sheet
Simulation Polyline
2D Splines
View Animation 3D Splines Reset
et Disabled
Selection Billet / Material
Dimension
Clamp Inserter Text

Surfaces

d Haicn
|Clamps and Fixtures | ]

oK Cancel
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Raporty

Raporty - Obraz pozycji zagniezdzonej czesci

W oknie dialogowym Ustawienia danych raportu dodano nowg opcje Obrazy rozmieszczenia
zagniezdzonych czesci, aby poméc w zlokalizowaniu wtasciwej czesci, do ktérej ma zosta¢ zastosowana
etykieta.

Report Data Settings x

Job Information Data Settings File Name

Mame [Nested Drawing Sample - 3 Sheets |

Save As...
Customer ‘Iahel customer |
Programmer Name ‘Iu\dﬁeld | Mested Sheets Parts/Nested Parts
PO | | Image Type | Wireframe Black Image Type | Wireframe Black
Work Order Number ‘ | =
Cirder Date ‘15 T 2025 o | [ High Prorty mage: VWi 1024 mage: VWi 500
e [ .
Due Date 16 Jane 2025 o] TEERFELT TETIE
Line Thickness {Default = 0.22) Line Thickness (Default = 0.22)
Description
Both Both
Data Output Settings [ 5uppress ltem Numbers from Images Current

|D.'-ALPHACAM “LICOMDIR"Reports*.Settings\Black White .acrep: v| || Edit... | [ ] Suppress Toolpaths from Images

[~ Create U=

Sheet Load Time (seconds) h

Secondary Image

New... e

[ Mested Part Placement Images I
[ Suppress Toolpaths from Images
[] Show Direct Input
Create Operation Data

Part Load Time (seconds)

Report Layout(s)

DAALPHACAMNLICOMDIR Reports'LayoutsFull Sheet Rerp O Edit...

[DAALPHACAMNLICOMDIR Reports'L ayouts\Sheet Labels\. | Edit...

MLICOMDIR \Reports'Layouts\Single Part Re O Edit...

MALICOMDIR \Reports'Layouts\Single Part Re O Edit...
Operations

Mew... [ Data File Only Tool Inage Type | Wisframe Black General

Efficiency Rate (%)

Data File Location

|D:-.ALPHACAM \LICOMDIR"Reparts'Data v| 400 [ Capture CDM Data
Capture Cad To Cam Data
+Label Output fates Icept
D Output To +Label e [Jinclude Tool Holder in Images LA Capture Custom Attributz Data
Creating shaded images can dramatically increase the time _
QK Cancel it takes to create the report data. OK Cancel

24 lipca 20252025 lipiec 24



(‘ ‘ HEXAGON Co Nowego w ALPHACAM 2025.2

www.alphacam.com

W Projektancie raportéw dodano nowe pole Obraz rozmieszczenia elementéw zagniezdzonych (Dane
arkusza zagniezdzonego — Czesci w arkuszu zagniezdzonym). Po zaznaczeniu tej opcji dla kazdej czesci w
zagniezdzonym wyniku zostanie utworzony obraz pokazujacy, gdzie znajduje sie cze$¢ na arkuszu:

Job: Nested Drawing Sample - 3 Sheets
Customer: label customer
PO: Due: 06/16/2025

Sheet A1

Material: MDF

Width: 2440

Length: 1220

Thickness: 19

CycleTime (H:M:S): 0:12:48

Scrap %: 14
Control's boundaries are too small forthe barcode
PartName: Part Index: Qty in Sheet: Part Image:
AM_MestDoor_45Angled 1 1 1
ey
AM_MestDoor_DrillingTest_3 3 3

<
AM_MestRect350x700_18 18 1
-«
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W wersji ALPHACAM 2025.2 znajdujg sie teraz cztery nowe przyktadowe raporty, ktére zostang dodane do
folderu LICOMDIR.

e LICOMDIR\Reports\Layouts\Full Sheet Reports\A4
(Metric)\Nested_Job_Sheet_Part_Report. BW_WithPartPlacementimage.acrepx
e LICOMDIR\Reports\Layouts\Full Sheet Reports\Letter
(Imperial)\Nested_Job_Sheet_Part_Report_BW_WithPartPlacement.acrepx
e New sheet labels reports:
e LICOMDIR\Reports\Layouts\Sheet Labels\A4 (Metric)\100x30_Sheet_Parts_wBarcode_PartPlacement.acrepx
e LICOMDIR\Reports\Layouts\Sheet Labels\Letter
(Imperial)\4x1.33_Sheet_Parts_wBarcode_ BW_WithPartPlacement.acrepx

Sheet Al 3

JOB: Nested Drawing Sample - PART: JOB: Nested Drawing Sample - PART:
3 Sheets AM_NestDoor_45Angled 1 3 Sheets AM_NestDoor_DrillingTest_3
MAT: MDF MAT: MDF

ROT: 90 « ROT: 90
QNIRRT LI -

Sheet A1

JOB: Nested Drawing Sample - PART: JOB: Nested Drawing Sample - PART:

3 Sheets AM_NestRect350x700_18 3 Sheets AM_NestDoor_DrillingTest_3
MAT: MDF MAT: MDF

ROT: 90 -‘ ROT: 90
RO R 0 AR ==

T T I
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